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m Copyright EWS Tool Technologies
Wei b d Vervielfaelti di Unterlage,
Schutzrecht angemeldet Verwentung und Miteilung ihres inhalte richt |-
Innen- und Aussenkuehlung / /nside and outside coolant supply H H gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
Kuehlmittelfiltrierung<50p / coolant filtration<50y Trademark rlght applled Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.
Bemerkung - Note Technische Daten - technical data Benennung - Title EWS Weigele GmbH & Co. kG | 1echnische Aende!‘ungen \{urbehalfen! G @
Fir Trockenlauf geeignef! We/ghf 1.826 [kg] . . _ giyab;:é‘z‘;:gen Subject to technical modifications!
Use without coolant fluid allowed! Torgue max.(M1/M2) = 40 / 80 [Nm] Ra dlal BOhr Und FFaSkODf Tool Technologies - ww.eus-odls.de IDENT:  D-EWS-133882 /

Pressure

Speed max. (n1/n2)
Gear ratio [(i)=n1:n2

(pmax)

6000 / 3000 [1/min]
2:1
70 [bar]

Radial drilling and milling head

Nr. - No.

60.40VXLCTXLIKDIZTF-PL

AR
161956




