g LN m o~ N m m
-— r~ o m o m N o N m
D D
59,5
' A Al O
% I
\l i | / |
32 . n1 |
| 7 N
' |
|
| I
| |
0% i ————————— —t-—-—1-—- - g - | -
| | Q |
| |
I o I
| ™ |
I I
| |
I I
35 | |
I
[ \\ | |
| | ;
| | [
min. 62 7 ! T -
max. 65,5- // \ L‘»
'3 SW30 // \\
Spannzange / collet ER20 DIN6499
— U Spannbereich / clamping range: 1,0 - 13,0
N 40
n2 ? AN
o
/—IL—_\\ Hakenschlussel
r .
;i{ e mit Zapfen
L 11
|I “‘hrl = . Hook wrench
-—‘h‘*— ii -|H'|'H'|'|HE|' ° with fixed pin
iy B I e e ¢ I } DIN1810 B 40x42
//N ~ Copyright EWS Tool Technologies
IKnn‘en} uni Alussfel}ktlj\/ehllljmg / Inside and outside coolant supply DODDEIVEFZthUHQ Lizenz TFan %\?Aﬁﬂﬁgg 3:3 \,\cl?tt;\g"e&fnagelitggrgggi]nc:::E:rniLé?]tterlage,
ein Trockenlau o dry run ; tattet, it nicht d klich tanden.
Kuehlmittelfiltrierung<50p / coolant filtration<50y dOUb[E’ fOth SyS /.em [/Cenfe TFan %ﬁsv%eerh;r?&/ﬁ;grgr? veargflicwtzz zlﬁ Sf:l:%?iseﬁgrszqz.
Bemerkung - Note Technische Daten - technical data Benennung - Title EWS Weigele GmbH & Co. kG | 1echnische Aenderungen vorbehalten!
Nicht ohne Kuehlmittel betreiben! Weight = 3504 [kgl : . Subject fo technical modifications! G@
Not for use without coolant-Fluid! Torque max.(M1/M2) = 25 / 25 [Nm] Radlal BOhr Und FFaSkODf Tool Technologies - ww.eus-odls.de IDENT:  DEWS038336 REV: -/A
Speed max. (n1/n2) = 8000 / 8000 [1/min] R d [ d [[ d [[ h d Nr. - No. MNR.
Gear ratio (i)=ntn2 = 11
Prassore. (pmax) = 70 [bar] daialt dariiiing ana miiing ned 60.2520E332RLIK 152935




