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Spannzange / collet ER25  DIN6L99 00 W;’”C WITN " Clamping wrench -
Spannbereich / clamping range: 1,0 - 16,0 nose en 225

DIN1810 A 45x50

Gewindebohrzange / tapping collet
ET-1-25 M3-M10 V%prl’lght EWS TQOI Technologles
eitergabe und Vervielfaeltigung dieser Unterlage,
Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts nicht
gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz. A

Bemerkung - Note Technische Daten - technical data Benennung - Title name date Technische Aenderungen vorbehalten!

M]_/ MZ: 15 /5 NITI Radial Bohr und Fréskopf drawing |Schmid 23.11.2010 | Subject to technical modifications! 6@

ni1/ n2 = 6000 /18000 1/min . s o, EWs Weigele Gmbi  Co. G "

i iz = 13 Radial drilling and milling head m 60.3025ZT1000R1ITKWLS DIN A3
MNR: 152257 IDENT: D-EWS-096345 A [Blatt - page 1 (1)
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