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Hakenschlussel
— Spannzange / collet ER25  DIN6499 :‘I /'jase .y SPannzangenschlissel [~
Spannbereich / clamping range: 1,0 - 16,0 OOK Wrencir wi Clamping wrench
nose end 995
Gewindebohrzange / fapping collef DIN1810 A I*SXSOCO iaht EWS Tool Technologies
ET-I-ZS M3—M10 Weitgr)g/ab% und Ve_)rvi_elfael_tigung dieser l_JnterIgage,
gestatet, sowsit nioht ausdrieckich zugestanden
A guv&idtterIIandlurIgen verpflichten zu Sch%denersat.z. A
Bemerkung - Nofe Technische Daten - fechnical data Benennung - Title name date Technische Aenderungen vorbehalten!
drawing 14.03.2007 | Subject to technical modifications! 6 @

M1/ M2=15 /5 Nm
ni1/ n2 = 6000 /18000 1/min
i (INeNz) = 1:3

Radial Bohr und Fraskopf
Radial drilling and milling head
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