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Spannzange / collet ER25 DIN6499
Spannbereich / clamping range: 1,0 - 16,0
Gewindebohrzange / fapping collet
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Kopf kann um 90° gedreht werden.
head can be rotated 90 °
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Spannzangenschlissel fur

innenliegende Mutter
Clamping wrench for
internal collet
225AX

N———>

Hakenschlussel
mit Zapfen
Hook wrench
with fixed pin
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Bemerkung - Note

Weight
Torgue max. (M1/M2)
Speed max. (n1/n2)

Technische Daten - technical data

= 1935 [kg]
= 30 /30 | 30 [Nm]

= 6000 / 6000 | 6000 [1/min]
Gear ratio (i)=n1n2 =

11| 11

Benennung - Title

Axial Bohr und Fraskopf
Axial drilling and milling head
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