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Spannzange / collet ER25 DIN6499 |
I'ﬁ\\\ Spannbereich / clamping range: 1,0 - 16,0
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#, . Weitergabe und Vervielfaeltigung dieser Unterlage,
Innen- und Aussenkuehlung / /nside and outside coolant supply Doppe[verzahnung Lizenz Traub Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts nicht
Kein Trockenlauf / No dry run , gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
Al Kuehimittelfitrierung<50p / coolant filtration<50u double footh system licence Traub Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz. | A
E;sln]erﬁgg —hNofe Kuehimittel betreiben! F/IthniS}he [Ilclfen - f3h§[31 d/ﬂl‘is N Benennung - Title name date Technische Aenderungen vorbehalten!
ICNT onne Kuenimittel betreipen! 1 2= m . o drawing |Schmid 01.03.2007 | Subject to technical modifications! @
Not for use without coolanf-fluid! ni/ n2 = 6000 /6000 1/min Radlal BOhr Und FraSkOPf o o e Néo 4 025CTXRLIKTKWAS G
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NiNe) = Radial drilling and milling head DIN A3
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