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Clamping wrench Hook wrench with Copyright EWS Tool Technologies
225 nose end Vorweriung und Mitteiung ihies nhalls nicht
DIN1810 A 52x55 ewiderhandiungen verpfichten za Schadenersatz.
Bemerkung - Note Technische Daten - fechnical data Benennung - Title EWS Weigele GmbH & Co. kG | 1echnische Aenderungen vorbehalten!
Weiaht = S.4L4LL [k ] K . giysb;::ﬁ;‘:gen Subject to technical modifications! G @
Toer/gue max. (M1/M2) = 25 / 25 g[ij] Radlal BOhr LII'ld FraSkopf Tool Technologies  ww ews-toolsde IDENT: DEWS133997 REV: -/A QR
Speed max. (n1/n2) = 6000 / 6000 [1/min] ) o o Nr - Mo VR,
Gear ratio lil=ntn2 = 1 Radial drilling and milling head 60.3225SL150BMTL 11115




