i2 = 11,4 (ins schnelle)

nZ2 = 4000 1/min
M2 = 57 Nm

i1 =11

nl = 2860 1/min
M1 = 80 Nm
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Die Spindeln sind ausgespart fur
Spannzangeneinsatze mit Kontermutter
wie z.B. 31.V540L38S01
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Bemerkung - Note

Technische Daten - technical data
Weight =
Torque max. (M1/M2) =
Speed max. (n1/n2) =
Gear ratio [(i)=n1:n2 =

16.376 [kg]
[Nm]
[1/min]

Benennun g - Title

Axial Bohr und Fraskopf

Axial drilling and milling head
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