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Spannzange / (ollet ER16  DIN6499
Spannbereich / Clamping range: 1,0 - 10,0
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Copyright EWS Tool Technologies
Weitergabe und Vervielfaeltigung dieser Unterlage,
Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts nicht
gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.
Bemerkung - Note Technische Daten - technical data Benennung - Title EWS Weigele GmbH & Co. kG | 1echnische Aenderungen vorbehalten!
g Weight = 4150 [kql g- . - giy;sgshm‘:gen Subject to fechn/'calgmod/'f/[af/'ons/ G @
Torque max. (M1/M2) = 16 / 8|8 INm] AX|al BOhr Und FraSkOPf Tool Technologies - wu.eus-ols.de IDENT:  DEWS099141 REV: -/C
Speed max. (n1/n2) = 6000 / 6000 | 6000 [1/min] , e e Nr. - No. MNR.
Gear ratio (isntz = 1] 1 Axial drilling and milling head 4£0.3016DYCTXTKS8 110408




