5 4 3 | 2 | 1
Ln- Lﬁ~
o0 () (o @] M~ M~ (o @)
AL = A o m o < > m
- & T
{ H R (//L- % —*\\ D
53 ‘ — 1 - f : \
3 ) % \
39 } a nl ‘
| Trifix Anzugsdrehmoment 50 Nm / |
‘ Trifix clamping torgue 50 Nm ‘
| \ ping g | s B
| i \%
|
\ Il |
N I K i 3 B
0 o ‘ & T
| ‘ C
| ) )
i Y/ |
| |
L8 | ‘
| \ S
II : \II II/
| |
-l : L
min. 81,5 v ; //’\\ N 1 d
max. 85- B
/\ @50 PL1
\\/ Hakenschlissel & 9
n mit Zapfen |
< / collet DIN64 9 Hook wrench Spannzangenschlissel
pannzange / colle with fixed pin Clamping wrench
Spannbereich / clamping range: 2,0 - 20,0 DIN1810 B 45x50 232
C ight EWS Tool Technologi
Gewindebohrzange / tapping collet W(Steprggl)% undV(_ervi'elfaef't)igungSiecsepgngr(‘lgalgee,s
ET-1-32 M5-M12 Jestatet, Sowait nicht auedreckiich zegestanden.
Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz. A

Bemerkung - Note

Technische Daten - technical data

M1/ M2=50 /50 Nm
n1/ nz =10000/10000 1/min

i (vinz) = 141

Benennung - Title

Radial Bohr und Fraskopf
Radial drilling and milling head
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