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Spannzange / collet ER25 DIN6499 g 9 Hakenschlussel
Spannbereich / clamping range: 1,0 - 16,0 mit Zapfen
Spannzangenschliissel Hook wrench vcvf.t'i’%il,%ﬁf d%!ﬁ&%g{!ﬂlg;ﬂ?ﬂggg?
Gewindebohrzange / fapping collet Clamping wrench with fixed pin Verwertung und Miteiiung ihres Inhalts icht ’
estattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
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