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Spannzange / collet ER32 DIN6499

@50 Spannbereich / clamping range: 2,0 - 20,0
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n2
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Hakenschlussel 9
= mit Nase
[ W Hook wrench with ~ Spannzangenschliissel
YA nose end (lamping wrench Copyright EWS Tool Technologies
II p g Weit be und Vervielfaelti di Unterl

eitergabe und Vervielfaeltigung dieser Unterlage,

T - !! -|H'|'H'HH} D|N1810 A 68)(75 232 Verwer%ung und Mitteilung ihgres?nhalts nicht °
“ ” gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
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7.708 [kg] m Maybachstr. 1 Subject to technical modifications!

I Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.
% m Bemerkung - Note Technische Daten - technical data Benennung - Title EWS Weigele GmbH & Co. kG | Technische Aenderungen vorbehalten! G @

Nicht ohne Kuehlmittel betreiben! Weight = : X
Innen- und Aussenkuehlung / /nside and outside coolant supply Not for use without coolant-Fluid' Torgue max.(M1/M2) = 100 / 50 [Nm] Radlal BOhr Und FraSkopf Tool Technologies  www.ews-tools.de IDENT: DEWS035883 REV: -/A
EEinh[Tr-?kaﬁ:r-]llqu / Nosodry/run[  bration 5 Speed max. (n1/n2) = 4000 / 8000 [1/min] R d' [ d '[[ , d '[[ , h d Nr. - No. MNR.
e ierung S0y / coolot Firaton-5 oot rotio (inin2 - 12 adial drilling and milling hea 60.5032MP630RIKI1 156339

Pressure  (pmax) 70 [bar]




