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Spannzange / collef
Spannbereich / clamping range: 2,0 - 20,0

ER32

DIN6499

Copyright EWS Tool Technologies

Spann Zan genSChlUSSEl HOOk W/"E/?Ch Weitergabe und Vervielfaeltigung dieser Unterlage,
; ; ; ; Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts nicht
Innen- und Aussenkuehlung / /nside and outside coolant supply [[amp/ng WFenCh W”Lh f/XEd p/n %eSt.adtte:; SO&’;’eit nicht au;'dI}:JteCkliChSZl;gZStandel:.
Kein Trockenlauf / No dry run uwiderhandlungen verpilichten zu Schadenersatz.
Kuehlmiffelfilfrierunq<50py/ coolant filtration<50y 232 DIN181O B 45)(50
Bemerkung - Note Technische Daten - technical data Benennung - Title EWS Weigele GmbH & Co. KG Technische Aenderungen vorbehalten! G @
Nicht ohne Kuehlmittel betreiben! Weight = 6.578 [kgl : o Subject fo technical modifications!
Not for use without coolant-Fluid! Torque max.(M1/M2) = 50 / 50 [Nm] Radlal BOhr Und FFaSkODf Tool Technologies - ww.eus-odls.de IDENT:  D-EWS-160885 REV: -/-
Speed max. (n1/n2) = 6000 / 6000 [1/min] padial drilli 4 milling head N o e
Gear ratio (i)=n1:n2 = 11 adla rillinag and millin ea
Gear ratio et = g g 60.4032CTXRIKX90 121692




