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min. 65,5 / | —
max. 69-
DL2 \4
n2
Spannzange / collet ER25 DIN6499 Hakenschliissel i 9
Spannbereich / clamping range: 1,0 - 16,0 mit Zapfen
Gewindebohrzanae / fapping collef Hook wrench Spannzangenschlissel Copyright EWS Tool Technologies
ET_1.2E M3-M 1% pPIng with fixed pin Clamping wrench Vf&?ﬁﬁ;ﬁé Ezgt?\/ll?t%iﬁf:gj itr:grsgzpi;:ﬁ:rnliiz?ter;age’
DIN1810 B 40x.42 Zuwiderhandlungen verpfichten zu Schadenersatz.
Bemerkung - Note Te;;:/;;l]fafen—femniral data _ <088 [kg] Benennung —.TiHe N E‘%EJ%ELE:E::W&CD'KG 'Is'izyglicl;i ﬁs:;i;;ua?g;;d\;;i;bairaa;;?n! G@
Torque max.(M1/M2) = 25 / 25 [Nm] Radlal BOhr LII'ld FraSkopf Tool Technologies  www.eus-oos.de IDENT: DEWS235386 REV: -/B

Speed max. (n1/n2)
Gear ratio (i)=n1:n2 =

6000 / 6000 [1/min]
11

Radial drilling and milling head
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