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|I ! Doppelverzahnung Lizenz Traub
|| double tooth system licence Traub _ _
%‘ -t | Copyright EWS Tool Technologies
1T 1T 1 Weitergabe und Vervielfaeltigung dieser Unterlage,
Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts nicht
gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.
Innen- und Aussenkuehlung | Inside and outside coolant SUpp[}/ Bl\eln_lerll:l{\g —hNafe Kuehlmittel betreiben! 'II;(;I(hnisc/he IIJJIfen - felf:f';_i:al u;fis N Benennung - Title name date Technische Aenderungen vorbehalten!
Kein Trockenlauf/ No dry run Icht ohne Kuehimittel betrelben: 1 2= m : - drawing | Schmid 01.07.2011 | Subject to technical modifications! E |@
Kuehimittelfiltrierung<50u / coolant filtration<50y Not for use without coolant-fluid! ni/ n2 = 5000 /15000 1/min Rad|al BOhI" Und FI"aSkopf ] Néo 4006 WNCTXRLIKITITKW3S
| iky) = 1:3 Radial drilling and milling head okt I R DN A2
pmax = 10 bar MNR: 155200 IDENT: D-EWS-106221 A
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