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B i { 1 Fettschmierung mit Kluber Isoflex NCA 15 ‘
80, L | B ‘ ) Alle 100 Betriebsstunden mit ca. 1cm® Fett nachschmieren & j B { 7 )
84,9 Grease lubrication with Kliber Isoflex NCA 15 ‘
i_ relubricate every 100 operating hours with about fcm” of grease —i
5 min. 103 4 j ; Spannzang.e / Collef | ER16  DIN6499 i .
max. 107 / %22 Spannbereich / Clamping range: 1,0 - 10,0
D36 Gewindebohrzange / Tapping Collet
ET-1-16 M1-M6 & ; — 5 )
4 Hakenschlissel
] mit Nase Spann;angenschlﬁssel
— N Hook wrench with Clamping wrench —
n2 . 4 A } nose end 216 M
| N DIN1810 A 36x38
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