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Spannzange / collet ER20 DIN6499
Spannbereich / clamping range: 1,0 - 13,0
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Innen- und Aussenkuehlung / /nside and outside coolant supply y/veite’?tabe U”g ?\/A‘?t’tVi_f'fae'_tri]gun? ﬂeﬁewﬂtte”age'
. erwertung un Ittellung Inres Inhalts nicl
Kein Trockenlauf / No dry run gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
Al Kuehlmittelfiltrierung<50p / coolant filtration<50y Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.
E;\ir'nemng —thfeK himittel betreiben! MechniS;he Dljlfen - féﬁhz.fa/ 7?2 N Benennung - Title name date Technische Aenderungen vorbehalten!
icht ohne Kuehlmittel betreiben! 1 2= m . w drawing |M. Simoniello | 06.02.2013 | Subject to technical modifications! E'@
Not for use without coolant-fluid! n/ n2 =6000 /712000 1/min Radlal BOhr Und FraSkopf s Wt G & Co Néo 2520L5[,_80R|K|1
| inz) = T:2 Radial drilling and milling head TR T i | DN A3
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