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Spannzange / collet ERLO  DIN6L499

Spannbereich / clamping range: 3,0 - 26,0
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Gewindebohrzange / fapping collet
ET-1-40 M6-M16
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Bemerkung - Note

Technische Daten - technical data

M1/ M2=100 /100 Nm
n1/ n2 = 4000 /4000 1/min

Benennung - Title

Radial Bohr und Fraskopf. zurickges
Radial drill. and mill. head offsef

name date
drawing |Brosowsky

Technische Aenderungen vorbehalten!
07.03.2007 | Subject to technical modifications!

=l

. D-73066 Uhingen
Tool Technologies Tel. +49(0)7161/93040-10

apura Né0.501+0TNA600R

DIN A2

File: 80.5040TNA600_OUT.idw

[Blatt - page 1 (1)

i (veNz) = 101

4 | 3

I 2




