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Kiihlmittelzufuhr n2
coolant supply
, MMS - max. 10 bar
>=:'1_I‘:: Copyright EWS Tool Technologies
MQL —_ maX 70 ba,“ Weitergabe und Vervielfaeltigung dieser Unterlage,
———--|-I— —«H-H-|-HH-| } * Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts nicht
| gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
|| Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.
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%%—hd— -1 Bemerkung - Note Technische Daten - fechnical data Benennung - Title EWS Weigele GmbH & Co. kG | Technische Aenderungen vorbehalten!
Fir Trockenlauf geeignet! weight = 4758 [kgl . u m D-7500% Uhigen Subject fo fechnical modificafions! G@
Use without coolant fluid allowed! Torque max. (M1/M2) = 48 / 16 [Nm] AX|al BOhr u. Fr‘aSkopf aChsverSEfo Tool Technologies - www.ews-oos.ce IDENT:  DEWS147669 REV: -/C
Innen- und Aussenkuehlung / /nside and outside coolant supply Speed max. :r;1/n2) = 6000 / 18000 [1/minl R R Nr. - No. MINR.
Kuehlmittelfiltrierung<50p / coolant filtration<50y Gear ratio [(i)=n1n2 = 1:3
peor reflo e - 1 Ax. drill. and mill. head offsef 50.55ABS25VL4IKDMMSI13 209484




