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Trifix Anzugsdrehmoment 10 Nm 7 | x
i Trifix clamping torgque 10 Nm
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62 min. I ! ) ——
65,5 max.- //\ L Spannzange / collet ER20 DIN6499 /A\\
//‘\ Spannbereich / clamping range: 1,0 - 13,0 //\
SW30 /2 —
Hakenschlussel
/ 'ﬁ\:\\ PL0 mit Zapfen
:ﬁ YA B3k Hook wrench
with fixed pin
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Weitergabe und Vervielfaeltigung dieser Unterlage,
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Innen- und Aussenkuehlung / /nside and outside coolant supply : e ) :
Kem Troukentout 7 No dry run : — Doppelverzahnung Lizenz Traub Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts nicht
. e ) ) . gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
Kuehimittelfiltrierung<S0p / coolant filtration<50y double tooth system licence Traub Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.
Bemerkung - Note Technische Daten - fechnical data Benennung - Title EWS Weigele GmbH & Co. KG Tethnische Aende!‘ungen v.o.rberl]al’ren! G @
Nicht ohne Kuehlmittel betreiben! Weight = 3.401 [kgl Radial Boh d Friskopf EVB Subject fo_ technical modifications!
Not for use without coolant-fluid! Torque max.(M1/M2) = 24 / 12 [Nm] adid onr un ras OP Tool Technologies - w.es-0ois.ce IDENT:  DEWS123980 REV: /A
Speed max. (n1/n2) = 6000 / 12000 [1/min] R d [ d ” d ” /7 d Nr. - No. MNR.
Gear ratio (i)=ntn2 = 1.2 adla rilling and millin ea
Gear rafio llntoz= 12 g g 60.2520L5480RLIK1TFR 222175




