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Spannzange / collet ER25 DIN6499
Spannbereich / clamping range: 1,0 - 16,0
_ Hakenschlussel [[E 9
— Doppelverzahnung Lizenz Traub :
double tooth system li Traub mit Zapfen
oubie Toorh system dcence 1rau Hook wrench Spannzangenschlissel
with fixed pin (lamping wrench
E‘ﬁ% DIN1810 B 40x42 225
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l. S Copyright EWS Tool Technologies
|| ” Weitergabe und Vervielfaeltigung dieser Unterlage,
i | Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts nicht
| \vg_, i ot e S
K Bemerkung - Note Technische Daten - fechnical data Benennung - Title EWS Weigele GmbH & Co. kG | 1echnische Aenderungen vorbehalten!
Nicht ohne Kuehlmittel betreiben! Weight = 4.423 [kql . o o Mapbac 1 Subject to technical modifications! G@
Innen- und Aussenkuehlung / /nside and outside coolant supply NI;f f::rn’jseu“e’/f;n;’-/fefasl;s;‘i;]u’d/ TOI'QUE’ max. (M1/M2) = 25/ 25 [Nm] Radlal BOhr Und FraSkopf' ZUFUCkgeS Toof Technologies wmeusoos e IDENT:  DEWS106925 REV: -/B
Kein Trockenlauf / No dry run Speed mgx. (!’11/n2) = 8000 / 8000 [1/min] ) ) ) Nr. - No. MNR.
Cushimitelilrerung:s0y / coolant fifraton=S0 e 2 = 2% bar] Radial drill. and mill. head offset 80.2525LTDRLIKZ-50 219226




