= & 2 = > 3 S S ;
S N Lt
o~ o I < o o~
837F\
80,5
| | N\
| 3 |
62,5 ; ~
. 7 ! > /
| n1
—“t————- I N A - —- 50
| (T
|
[ @
|
[
|
[
!
| N
0 | ————————— — - —_ - {17 — — — — - - -1 ,°§ &0
[
|
[
|
[
|
[
! 1/
|
- i S — 50
| i
|
i =
[
|
85 > | | | i
[
- pis
110 //,\\

Y ~—EWS-Varia V5

n2

}
=0

) P . .
m ‘\‘_"lﬁ Copyright EWS Tool Technologies
i 1l Weitergabe und Vervielfaeltigung dieser Unterlage,
-——4“—— H —|H-|-H-HH3— Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts nicht
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Speed max. (n1/n2) = 4000 / 4000 [1/min] "

t Radial drilling and milling head 60.85V51809IKDGLX85 217438

10 [bar]

Kuehlmittelfiltrierung<50p / coolant filtration<50p

Bemerkung - Note Technische Daten - technical data Benennung - Title EWS Weigele GmbH & Co. k| Technische Aenderungen vorbehalten!
Fir Trockenlauf geeignef! Weight 20141 [kgl R d- l B h d F o k f m Mo 1 Subject to technical modifications! EH
; : Tool Technologies www.ews-tools.de . )
Innen- und Aussenkuehlung / Inside and outside coolant supply Use without coolant fluid allowed! Torque max. (M1/M2) 100 / 100 [Nm] dadia onr un ras op 9 IDENT: DEWS132860 REV: -/B QR

Gear ratio  (i)=n1:n2
Pressure (pmax)




