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Spannbereich / clamping range: 2,0 - 20,0
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Innen- und Aussenkuehlung / /nside and outside coolant supply
Kuehlmittelfiltrierung<50p / coolant filtration<50p
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Ceramic  Butterfly Polygon Coolant Tech
Seal Seal Joint  Management Deftails
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3 B Hakenschlissel
Spannzangenschlussel fur mit Zapfen
/ ) innenliegende Mutter Hook wrench
: ‘th fixed pin
$ Clamping wrench for Wi P
. ping DIN1810 B 68x75
DN A internal collet
232AX Copyright EWS Tool Technologies
Doppelverzahnung Lizenz Traub Verweriang und Miteiung ires nhats nieht
double footh system licence Traub S widerhandlungen verpfichten zu Scfadenersatz.
Bemerkung - Note Technische Daten - fechnical data Benennung - Title EWS Weigele GmbH & Co. KG Technische Aenderungen vorbehalten!
Fur Trockenlauf geeignet! Weight = 6.736 [kg] . . g;y;;;:;t;‘:gen Subject to technical modifications! G@
Use without L-oo[ganfgf[ujd allowed! Torque max.(M1/M2) = 63 / 63 [Nm] Rad|al BOhr Und FFaSkOPf Tool Technologies - www.ews-oos.ce IDENT: DEWS136852 REV: -/C
Speed max. (n1/n2) = 6000 / 6000 [1/min] ) o - - ™y
Gear ratio (i)=ntn2 = 11
Gear oo et = Radial drilling and milling head 60.4032CTXRLIKDIM 220122




