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Ceramic  Butterfly Highspeed Tech
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Spannzange / collet ER25 DIN6499
Spannbereich / clamping range: 1,0 - 16,0
A, FT—
o
Hakenschlissel  Spannzangenschlissel fir
mit Zapfen innenliegende Mutter
Hook wrench (lamping wrench for
with fixed pin  jnternal collet
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Copyright EWS Tool Technologies
Innen- Iund Auslsenkuehlung / Inside a/‘7d oulr‘s/de coolant supply yeerl\fve;ﬁigg Ezg \l\il?t;\gile:lf:geIitr:grsgglincr‘:gﬁ:rnlii;tterlage’
Kuehlmittelfiltrierung<50p / coolant filtration<50y gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.
Bemerkung - Note Technische Daten - fechnical data Benennung - Title EWS Weigele GmbH & Co. kG | 1echnische Aenderungen vorbehalten! G @
Fir Trockenlauf geeignet! Weight 2.L26 [kg] . . _ g%b;:;ﬁ;\:gen Subject to technical modifications!
Use without coolant fluid allowed! Torque max.(M1/M2) = 25 / 25 [Nm] AXlal BOhr Und FFaSkOPf Tool Technologies - w.es-0ois.ce IDENT: DEWS140367 REV: -/B

Speed max. (n1/n2)
Gear ratio li)=n1n2
Pressure  (pmax)

12000 / 12000 [1/min]
11
70 [bar]

Axial drilling and milling head
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