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. Trifix Anzugsdrehmoment 50 Nm
. Trifix clamping torgue 50 Nm
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il Copyright EWS Tool Technologies
Weitergabe und Vervielfaeltigung dieser Unterlage,
Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts nicht
Innen- und Aussenkuehlung / /nside and outside coolant supply gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
Kuehlmittelfiltrierung<50p / coolant filtration<50y Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.
Bemerkung - Note Technische Daten - technical data Benennung - Title EWS Weigele GmbH & Co. kG | 1echnische Aenderungen vorbehalten! G @
FL'”" Trockenlauf geeignef! WE'/ghf = 1127 [kg] . o - giyabl::;ﬁ;ir:gen SUbjE[f to technical modifications!
Use without coolant fluid allowed! ;""‘7‘: max. (M1/M2) = 50 / 50 [Nm] Radlal BOhr Und Fras kopf Tool Technologies - ww.eus-odls.de IDENT:  DEWS070999 REV: -/A Q R
peed max. (n1/n2) = 6000 / 6000 [1/min] Nr. - No. MNR.
Gear ratia U=ntng = Radial drilling and milling head 60.L0VX4LCTXRIKDTF 213776
Pressure (pmax) = 70 [bar]




