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Spannzange / collet ER32 DIN6499

~N—s
Spannbereich / clamping range: 2,0 - 20,0 . 9
P ping g Hakenschlussel
mit Zapfen
Hook wrench Spannzangenschlussel
with fixed pin {lamping wrench
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Bemerkung - Note Technische Daten - fechnical data Benennung - Title EWS Weigele GmbH & Co. kG | 1echnische Aenderungen vorbehalten!
m Nicht ohne Kuehlmittel betreiben! Weight = 10.497 kgl Radial Boh d Friskonf EVB Subject fo fechnical modifications! ‘El @
Innen- und Aussenkuehlung / /nside and outside coolant supply Not for use without coolant-Fluid! Torgue max.(M1/M2) = 50 / 50 [Nm] dadid onr un ras Op Tool Technologies  wuwews-tools.de IDENT: DEWS119612 REV: -/B
Kein Trockenlauf / No dry run Speed max. (n1/n2) = 6000 / 6000 [1/min] R d' [ d '[l , d .[/ , h d Nr. - No. MNR.
Kuehlmittelfiltrierung<50p / coolant filtration<50y Gear ratio (i)=n1tn2 = 11 aadla riling and mitlin ed
Gear rafio. fi=ntnz = 1 g g 60.65321809N4IKGLX100 215284




