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Spannzange / collet
Spannbereich / clamping range: 2,0 - 20,0
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Innen- und Aussenkuehlung / /nside and outside coolant supply Nicht ohne Kuehlmittel betreiben Weight 7278 [kl
. IC onhne Kuentmitre erreiben: = . H o D-73066 Uhingen
Eem Trockenlauf / No dry run - Nob o Torque max.(M/M2) = 50 7 25 INm] Axial Bohr u. Fraskopf achsversetzt Tool Technologies v sweseon T Devsiion v
uehlmittelfiltrierung<50p / coolant filtration<50p Speed max. (n1/n2) = 6000 / 12000 [1/min] Nr. - No. MNR.
e e = T bar] Ax. drill. and mill. head offsef 50.65321809DW02IKI1IM 215142
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Hakenschlissel
mit Nase
Hook wrench with

nose end
DIN1810 A 68x75

2 D)

Spannzangenschlussel fur

innenliegende Mutter
Clamping wrench for
internal collet
232AX
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