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Hydrodehnfutter / hydraulic chuck NBC-20/25-46
Hilsen / collets  28.20xxHYDSP
XX(Q)345678910121416
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| “hr Copyright EWS Tool Technologies
4 I — [ _I H} Weitergabe und Vervielfaeltigung dieser Unterlage,
! ||||||| Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts nicht
“ ” gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
!1 1 Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.
m Bemerkung - Note Technische Daten - technical data Benennung - Title EWS Weigele GmbH & Co. kG | 1echnische Aenderungen vorbehalten!
Nicht oh Kuehlmittel betreiben! We/ghf = 7072 [kg] . . giy;;b[?;:fj;\:gen Subject to technical modifications! G@
Inn.en— und Aussenkuehlung / /nside and outside coolant supply NI;)" fgl'nsseuve//f'/l:lnllufeL'Oj/;ljll‘—i;]u/d/ Torque max. (M1/M2) = 50 / 50 [Nm] Radlal BOhr und FraSkopf Tool Technologies www.ews-tools.de IDENT: DEWS056763 REV: -/C
Ee'ntht?tfkﬁf‘llfl{f / g’osod;}’/funl R Speed max. (n1/n2) = 6000 / 6000 [1/min] Nr. - No. MNR.
uentmirretritrrierung< coolan irrarions<. Gear /"af/'o (i):n1:n2 - 11 3 [ [ [ [
Gear rafio fintn2 = 11 | Radial drilling and milling head 60.5520HYDVLAIK 210219




