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@50 Spannzange / collet ER32  DIN6499 @65
Spannbereich / clamping range: 2,0 - 20,0
A Gewindebohrzange / fapping collet
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Bemerkung - Note Technische Daten - technical data Benennung - Title EWS Weigele GmbH & Co. kG | 1echnische Aenderungen vorbehalten!
o WE/'g ht 5348 [kg] ? giysb;:;ﬁ;i:gen Subject to technical gmudif/caf/ons,’ G @

Torque max. (M1/M2)
Speed max. (n1/n2)

Gear ratio [(i)=n1n2 =

mit Kegelrollenlager
with taper roller bearing(s)

20 / 60 [Nm]
6000 / 2000 [1/min]
3:1

Radial Bohr und Fraskopf, zurickges
Radial drill. and mill. head offsef
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