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Copyright EWS Tool Technologies
Weitergabe und Vervielfaeltigung dieser Unterlage,
Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts nicht
gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.

Innen- und Aussenkuehlung / Inside and outside coolant supply Tl:ll— J DODDElverzahnung Lizenz Traub
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Bemerkung - Note Technische Daten - fechnical data Benennung - Title EWS Weigele GmbH & Co. kG | 1echnische Aenderungen vorbehalten!
Fir Trockenlauf geeignet! Weight = 3622 [kg] . " E'B g%b;:;ﬁ;\:gen Subject to technical modifications! E | (@)
Uee witho b oo I Torque max.(MI/M2) = 20 / 40 INm] Axial Bohr u. Fraskopf achsversetfzt Tool Technologies s | DENT DEWSO3ELDT =TT
Speed max. (n1/n2) = 6000 / 3000 [1/min] Nr. - No. MNR.
Gear ratio (i)=n1:n2 = 2:1 y ,
pressore  (pmax) = 70 [bar] Ax. drill. and mill. head offset 50.3025HD1809RLIKDI2IM-BG4OX40 206795




