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Spannzange / collet ER32 DIN6499

min. 18,5
max. SZJL/ BL7 Spannbereich / clamping range: 2,0 - 20,0
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Weitergabe und Vervielfaeltigung dieser Unterlage,
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IKn:|$1n'-|'rl;:se:[l;susfer;kuNihl;:g r/UI_/IHSI.de and outside coolant supply Doppelverzahnung L|Zenz Traub Verwertung unc_i M_itteilung ihres Ir_1ha|ts nicht
Y o , gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
Kuehlmittelfiltrierung<50p / coolant Filtration<50y double tooth system licence Traub Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.
Bemerkung - Note Technische Daten - technical data Benennung - Title EWS Weigele GmbH & Co. kG | 1echnische Aenderungen vorbehalten!
Nicht ohne Kuehlmittel betreiben! Weight = 4584 [kg] Radial Boh d Fraskopf EVB Subject fo technical modifications! 6@
Not for use without coolant-fluid! Torque max.(M1/M2) = 25 / 25 [Nm] dadial bonr und rraskop Tool Technologies wevs-oos e IDENT: DEWS0864623 REV: /A
Speed max. (n1/n2) = 8000 / 8000 [1/min] R d [ d [[ d [[ /7 d Nr. - No. MNR.
Gear ratio (i)=ntn2 = 11 adla riliing and millin ea
Gear ratio fl-ntaz = 11 g g 60.3032E365RLIKOT13 200529




