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Technische Daten - technical data

REV:  -/A

Nicht ohne Kuehlmittel betreiben!

Not for use without coolant-fluid! Torque max.
Speed max.

Gear ratio
Pressure

=  25 / 25 [Nm]
=  8000 / 8000 [1/min]
=  1:1
=  80 [bar](pmax)

(i)=n1:n2
(n1/n2)
(M1/M2)

MNR.

197300 QR
Weight =  4.991 [kg]

n1

n2

Doppelverzahnung Lizenz Traub

double tooth system licence Traub

Innen- und Aussenkuehlung / Inside and outside coolant supply

Kein Trockenlauf / No dry run

Kuehlmittelfiltrierung<50µ / coolant filtration<50µ
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externer Hochdruckkühlmittelanschluss G1/8"

external high pressure coolant connection G1/8"

Indexierbohrungen im Halter oder 

Revolver müssen verschlossen werden

Indexing holes in tool or turret 

must be closed


