o &&p [Noh=35
G ON 5.:{-';&'2%‘}5

¥,

1

¥ 3
Butterfly  Polygon Coolant Tech
= o Seal Joint  Management Defails
o O o No) o < N LN
-« (@) M~ m N o m N o N m
S)) &5
85,5 - - |
80,5 il ] ] Y . {
T e —T
|
|
|
|
|
| ©
|
|
32 :
| .
| = .
| I I
! 9 .
. - o
0% l - = m | B B
5,5 4 ' r—~ ] he |/ 7 —
- @ o O n1 0 D 0
min. I I
max. 19 9—‘u ql__ql @_\ \ I 171 o] /
32 | i |
@31

Spannzange / collet  ER25 DIN6L99
Spannbereich / clamping range: 1,0 - 16,0 %

Gewindebohrzange / fapping collet
ET-1-25 M3-M12
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Hakenschliussel

. D

Doppelverzahnung Lizenz Traub
double tooth system licence Traub

Spannzangenschlissel fur
innenliegende Mutter
Clamping wrench for
internal collef

mit Zapfen
Hook wrench
with fixed pin
DIN1810 B 58x62
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Copyright EWS Tool Technologies
Weitergabe und Vervielfaeltigung dieser Unterlage,
Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts nicht
gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.
Bemerkung - Note Technische Daten - technical data Benennung - Title EWS Weigele GmbH & Co. kG | 1echnische Aenderungen vorbehalten! G @
Weight = 4277 [kl . . . g";y;sgs"z‘:”: . Subject to technical modifications!
Torque max. (M1/M2) = 32 / 32 [Nm] Rad|al BOhr Und FraSkOPf, ZUPUCkgES Tool Technologies wevsioos IDENT:  DEWS229809 REV: -/E
Speed max. (n1/n2) = 8000 / 8000 [1/min] Nr. - No. MNR.
G tio  (i)=ntn2 = 1 ’ ’ .
ear refio. =t Radial drill. and mill. head offset 80.3025CTXRLIM#01 193124




