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Spannzange / collet ERLO  DIN6499 N 2 )
Spannbereich / clamping range: 3,0 - 26,0 Hakenschliissel Spannzangenschliissel fir
mit Zapfen innenliegende Mutter
Hook wrench Clamping wrench for
F=3r with fixed pin internal collet
_ DIN1810 B 68x75
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Copyright EWS Tool Technologies
nnen- und Aussenkuehlun nside and outside coolant su Weitergabe und Vgrvi_elfael_tigung dieser l_JnterIage,
Kot irungesi ¢ cotan iratanesty Verueriing und Witlung frss il it
Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.
Bemerkung - Note Technische Daten - fechnical data Benennung - Title EWS Weigele GmbH & Co. kG | 1echnische Aenderungen vorbehalten!
Fir Trockenlauf i tl Weight = 5.769 [kql . . m giysb;::ﬁ;‘:gen Subject to technical modifications! G@
UUSL ;;;,oi,nfaéjao/g:;flg;i,/d allowed! gorqf max.:M11//M22)) = 16%% O/ /102)0(glgrn[]1/ o AX|a|. BOhr Und FraSkopf Tool Technologies - wuweus toos.ce IDENT: DEWS039628 REV: -/B QR
peed max. (n1/n = min Nr. - No. MNR.
Gear ratio flntn2 = 11 Axial drilling and milling head 40.7540VL8IKDIM-RF 191823




