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DIN1810 B 45x50 232 Copyright EWS Tool Technologies
Innen- und Aussenkuehlung / /nside and outside coolant supply Weitergabe und Vervielfaeltigung dieser Unterlage,
e Trodealat Mo dy ro ververurg nd Witelung Pres ohels e,
Kuehlmittelfiltrierung<50p / coolant filtration<50y gﬁivi%erh’andlungen verpfiichten zu o ety
Bemerkung - Note Technische Daten - technical data Benennung - Title EWS Weigele GmbH & Co. kG | 1echnische Aenderungen vorbehalten! G @
Nicht ohne Kuehlmittel betreiben! Weight = 7.266 [ka] ' " 75068 Unngen Subject to fechnical modifications!
Nof for use without coolant-Fluid! ;'orql.a/’e max. §M11//M22)) = 2806 306[0N0n(1)] Wi Radlal BOhl" LII'Id Fl"aSkopf Tool Technologies - wwnweus tools.de IDENT: D-EWS-208468 REV: -/-
peed max. (n1/n = min Nr. - No. MNR.
Gear ratio [(i)=n1n2 = 1.1 ] N 1N
Gear rafio flnto2 = 11 Radial drilling and milling head 60.4032CTXLIKAP63 195053




