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Spannzange / collet ER25 DIN6L99
Spannbereich / clamping range: 1,0 - 16,0
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M Innen- und Aussenkuehlung / /nside and outside coolant supply Bemerkung - Nofe Tec“”isfhe Daten - fechnical data Benennung - Title EWS Weigele GmbH & Co. KG TEEhniSChe Aenderungen VlOlFbEhal'fEn! @
Spann.zangenSChlUSSEl Kuehlmittelfiltrierung<50p / coolant filtration<50y Fir Trockenlauf geeignef! We/g/‘?f = 6.426 [kg] R d- l B h d F . k f m g-a'lyiib;(;:;;\:gen Subject to technical modifications! G
(lamping wrench Use without coolant fluid allowed! Torque max.(M1/M2) = 50 / 50 [Nm] dadid onr un ras Op ool Technologies wmemsteceee IDENT: DEWS008846 REV: -/C
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