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Weitergabe und Vervielfaeltigung dieser Unterlage,
. Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts nicht
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Bemerkung - Note Technische Daten - technical data Benennung - Title EWS Weigele GmbH & Co. KG Technische Aenderungen Vloll'ber‘lalfen! @
Nicht ohne Kuehlmittel betreiben! Weight = 4519 [kgl R d l. B h d F w k f m 75068 Unngen Subject fo technical modifications! G
Not For use without coolant—Fluid! Torque max.(M1/M2) = 25 / 25 [Nm] ddiat bonr un raskop Tool Technologies - wews-wolsde IDENT: D-EWS-197293 REV: —/-
Speed max. (n1/n2) = 8000 / 8000 [1/min] R d' [ d .[[. d 'II' h d Nr. - No. MNR.
Gear ratio (i)=ntn2 = 11
Gear rafio. flentaz = 11 adial drilling and milling hea 60.3016 WNLCTXRLIKHDDI-S01 190682




