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W-Verzahnung Lizenz Index-Werke

W-tooth system licence Index-Corporation
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Spannzange / collet

ER32  DIN6499

Spannbereich / clamping range: 2,0 - 20,0
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Inngn— und Aussenkuehlung / /nside and outside coolant supply ° Doppelverzahnung Lizenz Traub geeé\tl;?tr;{ngouwl?tl\r:lil(t:tﬁtlI;Sgdlrl::skll?chhalztignelzrt];nden.
EE'nthf:tCklﬂ}f‘lltalff / NUSOd/“}’//'U”[  ibation-50 o double tooth sysfem licence Traub Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.
uehlmittelfiltrierung<S0p / coolant filtration<50y
Bemerkung - Note Technische Daten - technical data Benennung - Title EWS Weigele GmbH & Co. kG | 1echnische Aenderungen vorbehalten! G @
Nicht ohne Kuehlmittel betreiben! Weight = 3.759 [kg] : w D-7a008 Ungen Subject fo technical modifications!
Not For use without coolant—Fluid! Torque max.(M1/M2) = 25 / 25 [Nm] Radial Bohr und FraSkopf Tool Technologies e e IDENT: D-EWS-184071 REV: —/-
Speed max. (n1/n2) = 8000 / 8000 [1/min] R d' [ d 'II' d 'II' h d Nr. - No. MNR.
Gear ratio (i)=ntn2 = 11
gear rato flariz= M adial drilling and milling hea 60.2532ABCRLIKW 189638




