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N Spannzange / collet ER25 DIN6499
N2 Spannbereich / clamping range: 1,0 - 16,0
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|! \\\____‘ Hakenschliissel
|II _” Spannzangenschlissel mit Nase
T II"_HH”””'} Clamping wrench Hook wrench with
[l 1 225 nose end
i /Ill\ DIN1810 A 58x62
Innen- und Aussenkuehlung / Inside and outside coolant supply C(_)pyright EW_S TQO/ Te_chno/ogies
Kein Trackenlauf / o ary rur Wetergabe g Veeleliung deser Uae,
Kuehlmittelfiltrierung<50p / coolant filtration<50y gestattet, sgoweit nicht augdruecklich zugestanden.
Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.
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