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Weitergabe und Vgrvi.elfaelltigung dieser pnterlage,
Innen- .und ﬁ.\us.senkuehlung / Inside a{7d ou‘fs/de coolant supply ;/:sntﬁtrélt{ngouwne?th,filéﬁlggg chJg(S;kII?:halztlSJ;elgrt];n den.
Kuehtmittelfiltrierung<30p / coolant filtration<50y Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.
Bemerkung - Note Technische Daten - technical data Benennung - Title EWS Weigele GmbH & Co. kG | 1echnische Aenderungen vorbehalten! G @
Fur Trockenlauf gee|gnef! Welyhf = 7_2[,,[,, [kg] . o - g%’f:;ﬁ;ir:gen SUbjE[f to technical modifications!
Use without coolant fluid allowed! Torgue max.(M1/M2) = 40 / 80 [Nm] Ra dlal BOhr Und FFaSkODf Tool Technologies - ww.eus-odls.de IDENT:  D-EWS-191635 REV: -/-
Speed max. (n1/n2) = 6000 / 3000 [1/min] R d [ d [[ d [[ /7 d N~ . MR,
Gear ratio (i)=n1:n2 = 2:1
Gear ratio (l=nto2 = 21 adial drilling and milling hea 60.40VXLCTXLIKDI2 188580




