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Hakenschlissel

mit Nase
Hook wrench with Copyright EWS Tool Technologies

Weitergabe und Vervielfaeltigung dieser Unterlage,

r Spannzange / collet ER20 DIN6499
i ‘l HEIL Spannbereich / clamping range: 1,0 - 13,0
|

men- ng Aussenkuenung / nside and outside coslant supply nose end HoStanet Sowel rleht SucrecKin vogesanden.
ein Trockenlau o dry run Zuwiderhandl flicht Schad tz.
Kuehlmittelfiltrierung<50p / coolant filtration<50p D|N181O A 58)(62 prdemandingen YerpTienien st senadeneisats
Bemerkung - Note Technische Daten - technical data Benennung - Title m EWS Weigele GmbH & Co. kG | 1echnische Aenderungen vorbehalten! G @
Nicht ohne Kuehlmittel betreiben! Weight = 6775 [kg] : T Subject fo fechnical modifications!
Not For use without coolant—Fluid! Torque max.(M1/M2) = 50 / 25 [Nm] Radial Bohr und FraSkopf Tool Technologies e oolsde DENT: D-EWS-185215 REV: -/-

Speed max. (n1/n2) = 6000 / 12000 [1/min] Padial drilli d milling head e o R

Gear ratio (i)=n1n2 = 1:2 adla rilling and millin ea

Gear rofio fl=ninz = 12 g g 60.4020MT12IKI1 186080




