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Zweiter Revolverpin muf3 entfernt werden!
N ) Second pin must be pulled!
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Hakenschliussel
mit Zapfen
Hook wrench Copyright EWS Tool Technologies
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Bemerkung - Note Technische Daten - technical data Benennung - Title name date Technische Aenderungen v‘o‘rbeha[fen!
mit Kegelrollenlager M1/ M2= 40 /120 Nm Axial Fréskopf ' aChSVEI"SEI'ZI' drawing |Kratschmann {09.03.2010 NSubjecf to technical modifications! 6@
with taper roller bearing(s) n1/ nz = 6000 /2000 1/min . gy ol o
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