o S 2 o % o R
5 &
12
\ A / © )
| H — o
« “ / ‘
|
| ni |
39
‘ Trifix Anzugsdrehmoment 50 Nm / ‘
i \ Trifix clamping torqgue 50 Nm ! P
| | N\
| ] |
e JE @ r
| |
| |
| ) fﬂ !
| N7 |
| |
‘ |
L8 : LIIJ:AIIJ S ‘
II II 1 A \1I GD Ir/
|
L] + 0]
NS ] 2
81,5 min 7 j //‘\\ N i
85 max- //\\ BL7
Spannzange / collet ER32 DIN6499
@50 Spannbereich / clamping range: 2,0 - 20,0 2 D)
Hakenschlissel ﬁ 9
r mit Zapfen
HﬂL — Hook wrench Spannzangenschlussel
| 3 N with fixed pin Clamping wrench
- 2

DIN1810 B 45x50 232
Copyright EWS Tool Technologies

Weitergabe und Vervielfaeltigung dieser Unterlage,
Innen- und Aussenkuehlung / /nside and outside coolant supply Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts nicht

Kein Trockenlauf / No dry run Doppelverzahnung LIZEI’]’Z TI"an gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
Kuehlmittelfiltrierung<50p / coolant filtration<50y double tooth Sys tem licence Traub Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.

E;\ir'nemng —thfe Kuehlmittel betreiben! }‘/Iechnis;we Dljlfen - fe§h8'fa/ d/afgo N Benennung - Title name date Technische Aenderungen vorbehalten!
IChT ohne Kuehlmittel Detreliben! 1 2= m H - drawing | Theiss 21.05.2015 | Subject to technical modifications! @
Not for use without coolant-fluid! nt/ n2 =10000/10000 1/min Radlal BOhr Und FraSkopf P I 6
i (NiNz) = 1] ' TH TR EWS 60.4032CTXRLIKTFRHSD
_ Radla[ df'/”/ng and ml[[lng head Tool Technologies Té|_+49(0)7lfgf/r€;3040—10 DIN_A3
pmax = 70 bal" File: D-EWS-1#9773-.idw |Bla’r’r - page 1 (1)
6 I ) |

4 ZP 3 [ 2 |




