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Spannzange / Collet ER16  DIN6499
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Innen- und Aussenkuehlung / /nside and outside coolant supply
Kein Trockenlauf / No dry run
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Doppelverzahnung Lizenz Traub

Kuehimittelfilfrierung=50p. ¢ coolant filfration<50p doub/e ILOOILIL) S}/S fE/77 //CE/?CE’ T/"BUb Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.
Bemerkung - Note Technische Daten - fechnical data Benennung - Title EWS Weigele GmbH & Co. KG Technische Aenderungen vorbehalten!
Nicht ohne Kuehlmittel betreiben! Weight = 3535 lkgl : -- . EWS - Subject fo fechnieal modificafions! 6@
Not for use without coolant-Fluid! Torque max.(M1/M2) = 24 / 8 [Nm] Rad|al BOhr LII'ld FraSkopf, ZUFUCkgES Tool Technologies  www.ewstools.de IDENT: D-EWS-17728L REV: -/-
Speed max. (n1/n2) = 6000 / 18000 [1/min] Nr. - No. MNR.
e e e = 1 o] Radial drill. and mill. head offset 80.2516L5480RLIKI13IM 181354




