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i 3 ) Hakenschlussel |
‘ ) mit Nase I
| Spann;angenschlussel Hook wrench with |
e i | Clamping wrench nose end I
st 1 ; J 216 M DIN1810 A 36x38 l ; J
] ’ R I HE I
N 84,9 ‘ Fettschmierung mit Kliiber Isoflex NCA 15
n2 I_ Alle 100 Betriebsstunden mit ca. 1cm® Fett nachschmieren _i
min. 103 4 _I f Grease lubrication with Kliber Isoflex NCA 15 |
ma.x 1 (')7 JJ //‘\\ relubricate every 100 operating hours with about fcm” of grease //‘\\
@22 Spannzange / Collet ER16  DIN6499 @18
/ IIIIII @36 Spannbereich / Clamping range: 1,0 - 10,0
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Innen- und Aussenkuehlung / /Inside and outside coolant supply o
Kein Trockenlauf / No dry run
Kuehlmittelfiltrierung<50p / coolant filtration<50p

Copyright EWS Tool Technologies
Weitergabe und Vervielfaeltigung dieser Unterlage,
Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts nicht
gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.

Doppelverzahnung Lizenz Traub
double tooth system licence Traub
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Not for use without coolant-fluid! nt/ n2 = 4800 /24000 1/min Radlal BOhr Und FraSkopf Nr.
i) = 1 1 Al 11 EWS: " "|60.2516G200RLIKI1SE
| i) = Tio Radial drilling and milling head T ot i | DN 43
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