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Fettschmierung mit Kluber Isoflex NCA 15 |
0 ! Alle 100 Betriebsstunden mit ca. 1cm® Fett nachschmieren i
80 4 ] | Grease lubrication with Kliber Isoflex NCA 15 [ ‘ ]
8419 I //’\\ relubricate every 100 operating hours with about fcm” of grease | [ |
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T P ping rang Hook wrench with {lamping wrench
: nose end 216 M
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Innen- und Aussenkuehlung / /nside and outside coolant supply

DIN1810 A 36x38

Kein Trockenlauf / No dry run
Kuehlmittelfiltrierung<50p / coolant filtration<50p
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Bemerkung - Note

Technische Daten - technical data

Benennung - Title

Technische Aenderungen vorbehalten!

Nicht ohne Kuehimittel betreiben! M1/ M2=25 /5 Nm : - rawin ubject to technical modifications!
Not for use without coolant-fluid! n1/ n2 = 4800 /24000 1/min Radlal BOhl" Ul'ld Fl"aSkopf S I Nf. el o P e 6@
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