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Copyright EWS Tool Technologies
Weitergabe und Vervielfaeltigung dieser Unterlage,
Innen- und Aussenkuehlung / Inside and outside coolant supply g:;g?tr:tmsgol\:vl?t'\:ilgf?llI;Sgdlrl::zlgl?:halztﬁgnel(;rtgnden
Kein Trockenlauf / No dry run o N .
Kuehlmittelfiltrierung<50p / coolant filtration<50y Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.
Bemerkung - Nofe Technische Daten - fechnical data Benennung - Title EWS Wagcle Gt 8 Go. K ';e?nis;hfe Ar\en:eru?gen;?‘rbiﬁalffn! G @
Nicht ohne Kuehlmittel betreiben! Weight 3.325 [kgl : u m ubject fo fechnical modifications
Not for use without coolant-fluid! Torque max. (M1/M2) = 50 / 50 [Nm] Axial Bohr und FFaSkODf Tool Technologies v eus oosae IDENT:  DEWS015895 REV: -/B

MNR.

6000 / 6000 [1/min]

i Axial drilling and milling head 40.6525WN1809DW02IK 174602

25 [bar]

Speed max. (n1/n2)
Gear ratio (i)=n1:n2
Pressure  (pmax)




