415

25
L15
rof.5
54
54
1575

145

90

25
S0

67
FT Al /

/

L1

D

|
< 55 i
|
|

7™
\J
N

35 < | ) | I /n1 /f\

g
o

|

[

|

[

1

[

|

|

|

|
@60

!
©

| I
\/
i S =S
2' | |
. _ A o ; " M10 (4x) X lr__ﬁfL__jl /
. IFZEI i d——hll |I | ! |
[ I ! I | 10,2 [ : i [ ! l ! |
! i 7 l 78 l N\ i = 4 i mM h l (
) i i 1®)
i //\ i /\ | | I
| i |
! 1ML \ ; | | |
4
] DIN 1835-B-—1 @32
M20x2x20
™ n2 B2 \
@104 \

\ Whistle Notch/

Weldon

Ausrichtklotz ist uber
ein Exzenter einstellbar.
The block is adjustable
via eccentric.

Copyright EWS Tool Technologies
Weitergabe und Vervielfaeltigung dieser Unterlage,
Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts nicht
gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.

Bemerkung - Note Technische Daten - fechnical data Benennung - Title EWS Weigele GmbH & Co. kG | 1echnische Aenderungen vorbehalten!
WE'/gh f m Maybachstr. 1 Subject to technical modifications!

. = 14.631 [k ] . o D-73066 Uhingen
|Tl|1' Kegelro“enlager TO/"que max. (M1/M2) - 80 / 1609[N|'n] Radlal Bohr Und Fraskopf Tool Technologies www.ews-tools.de IDENT: DEWS049516 REV: -/A
with taper roller bearing(s) Speed max. (n1/n2) = 6000 / 3000 [1/min] . o o T "
Gear ratio (i=nin2 = 2. Radial drilling and milling head 60.6032WNKRNE X315I2 175388




