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Bemerkung - Note

Technische Daten - technical data

M1/ M2=25 /25 Nm
n1/ n2 = 6000 /6000
i (NiNz) = 101

1/min

Benennung - Title

Radial Bohr und Fraskopf
Radial drilling and milling head

name date

drawing

F.Miltschuh 01.10.20
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Technische Aenderungen vorbehalten!
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