HSK-A63 ni

n2
1 S (B 40
o
% Q ﬁfi,i,i,i a4 - 94—+ - J—o 0
8| =— S
= -— - —-— 40
/ __
‘ 55
Eﬂ ] » )
a
v
[¥a) o o o [¥a)
[Wa] m m [Wa]
-~ o
= b N
::?‘F:
i I
e i
=== _ _
Copyright EWS Tool Technologies
Weitergabe und Vervielfaeltigung dieser Unterlage,
Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts nicht
Innen- und Aussenkuehlung / Inside and outside coolant supply gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
Kuehlmittelfiltrierung<50p / coolant filtration<50y Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.
Bemerkung - Nofe Technische Daten - fechnical data Benennung - Title EWS Weigele GmbH & Co. kG | T€Chnische Aenderungen vorbehalten! G @
w f 7 - Maybachstr. 1 Subject to technical modifications!
Fiir Trockenlauf geeignet! Weight = 6.094 [kgl : o D ;75065 Uningen
Use without coolant fluid allowed! Torgue max.(M1/M2) = 100 / 100 [Nm] Axial Bohr und Fraskopf Tool Technologies  waevs-ooede IDENT:  DEWS026937 REV: -/A
Speed max. (n1/n2) = 6000 / 6000 [1/min] s . . Nr. - No. MNR
Gear rafio. (ntn2 = 11 Axial drilling and milling head 40.60HSK63LB4000BMTIKD 171885




